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ACHTUNG!
Bei Dichtigkeitspriifungen muf® der Membranregler ausgebaut werden.
Die Offnungen sind vorschriftsmaRig zu verschlieRen!

Projekt ‘Deponie Crébern

Typ F15-8/R100-G

Fabrik-Nr.  Siehe Typenschild

RKR Au;’trags—Nr. 42733/ 1

RKR Geblise und Verdichter GmbH Deutsch
Braasstralle 16, D-31737 Rinteln '
Postfach 14 50, D-31724 Rinteln :
Telefon: +49 (0) 57 51 40 04 -0 15-200736D-00
Telefax: +49 (0) 57 51 40 04 30 - o

E-Mail: info@rkr.de 06/2006 |

Internet: www.rkr.de ; : : ) =
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Lesen Sie diese Betriebsanleitung bitte vor Aufstellung und Inbetriebnahme der Anlage
sorgféaltig durch. Sie enthalt wichtige Hinweise, die fur einen stérungsfreien Betrieb und zur
Erzielung einer langen Lebensdauer zu beachten sind.

Befolgen Sie auch alle fir lhren Betrieb in Fragé kommenden Sicherheitsvorschriﬁen.-
Allgemein gtiltige Vorschriften sind im Kapitel 2.6.1. dieser Betriebsanleitung aufgefijhrt.

Stellen Sie sicher, dass diese Betriebsahleitung dem Bedienungs- und Wartungspersonal
standig zur Verfigung steht. Achten Sie darauf, dass Bedienungs- und Wartungsarbeiten ge-
maR den darin enthaltenen Anweisungen durchgefihrt werden.

_Es. wird. empfohlen, ein Maschinenbuch zu fiithren, in dem die Betriebsdaten, Wartungs-

arbeiten sowie Revisionen und Reparaturen notiert werden.

Reparaturen oder Umbauten sollten nur durch das Fachpersonal der Firma RKR durch-
gefiihrt werden, das bei unserer Kundendienstabteilung angefordert werden kann: '

RKR Geblase und Verdichter GmbH
Kundendienst |
Postfach 14 50
31724 Rinteln
Deutschiand

Telefon: (05751) 40040 Zentrale
(0 57 51) 40 04 46 Ersatzteildienst
(0 57 51) 40 04 23 Monteurentsendung/Reparaturen
(0.57 51) 40 04 45 Monteurentsendung/Reparaturen
)
)

Telefax: (0 57 51
(0 57 51

40 04 30
40 04 40

 E-Mail info@rkr.de

HomepageE www.rkr.de

Wahrend der Gewahrleistungszeit ist eine Demontage nuf durch unser Fachpersonal oder
deren Beauftragte durchzufihren. Im Stérfall ist umgehend mit dem Hersteller Kontakt auf-
zunehmen.

Bei Ruckfragen bitte Geblasetyp, die Fabrikationshurﬁmer und die Auftrags-Nummer nennen
(Typenschild).
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Geblasedatenblatt |
Aggregat F15-8/R100-G mit Riementrieb fur Frequenzumrichterbetrieb
Datum 27.06.2006 ‘
Bestell-Nr. 93/929 vom 19.06.2006
Projekt Deponie Crobern
RKR-Auftrags-Nr. 42733/1
Fabrik-Nr. siehe Typenschild
Betriebsdaten
Ansaugmedium ' Deponiegas o
Ansaugvolumenstrom im Normzustand "V, [Nm3/h] 480,0 - 125,0
Ansaugvolumenstrom V, [m*h] 579,8 - 151,2
- Ansaugvolumenstrom V, [m*/min] 9,66 - 2,52
{ Dichte im Ansaugzustand P [kg/m® 1,0488
Ansaugdruck (abs.) : o} [bar] 0,90
Enddruck (abs.) ' , p, - [bar] 1,15
Druckdifferenz Ap [mbar] 250
Ansaugtemperatur ' L [°C] 20
‘Endtemperatur & [°C] 42 - 52
Geblasedrehzahl N, [MIN'] 2800 - 1075
Motordrehzahl Ny [Min' 3500 - 1345
Leistung an der Antriebswelle ¥ Py kW] 5,85 - 2,1
vorges. Motornennleistung Pi [kW] 15 ’
Schalldruckpegel! ? dB(A) >95
Riementrieb
Motorscheibendurchmesser mm 160
Geblasescheibendurchmesser : ‘ mm 200
P Riementyp _ SPZ Antistatisch
% Riemenlange mm 1650
Riemenzahl 2 '
Achsabstand mm 542
Rohrleitungsanschluf} PN10 DN100
Schmierdlmenge _ | 0,86
Schmierdlqualitat ' _ Mobil Pegasus 610 oder gleichwertig

Achtung: 2 Oleinfiillstutzen -

Vor der Inbetriebnahme missen folgende Parameter am Frequenzumriéhter eingestellt werden:
foin = 20 Hz, _ foax = 60 Hz, lhax = 14,7 A (Motorne-nnstrom).-
ACHTUNG! Volle Leistung ist bei Netzbetrieb und 50 Hz. nicht moglich!

R Ansaugvolumenstrom im Normzustand bei 1,013 bar und 0° C bzw 273° K
Toleranz fur Ansaugvolumenstrom und Kupplungsleistung + 5%.
) ?) Gerduschangaben nach DIN 45635, Freifeldmessung, Toleranz + 2 dB.
& % inkl. Leistungsbedarf fiir Zubehér (Schallddmpfer, Armaturen usw.) und Riementrieb. -
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Stuckliste Geblasestufe BS 15-G RKR Gebisse und Verdichter GmbH
Part list blower stage BS 15-G Braasstrale 16 « D-31737 Rinteln
Tel. +49 (0) 57 51 40 04 -0
Stiicklisten-Nr. / Part ist No.: ~ 17-01615.0 GB Fax +49 (0) 57 51 40 04 30
Zeichnungs-Nr. / Drawing No .. 171.023128-xx E-mail; Iniogriade
Anzahl | Benennung Nr. | Werkstoff | Abmessungen Gewicht [Artikel-Nr.
Quantity | Description ‘ . No. | Material Dimensions Weight |Article No.
; [mm] [kg]
1 Zylinder 1
cylinder
1 Seitenplatte 2 12,000
side plate
1 Seitenplatte 3 12,000
side piate ‘ :
1 Radkasten 4 7,500
_gear plate
1 - | Gehdusedeckel ' 5 3,600
e housing cover
é: 1 Rotor (G) mit Antriebs- / Nebenwelle ~ |8/9 23,000
) ' rotor with driving / sec. shaft cpl. ’ 23,000
1 Spritzscheibe - 13 0,117
splash disc
4 | Dichtbuchse 14 0,400
sealing bush
1 Zahnradpaar 16 2,450
gear wheel pair
4 Ringhalter 18 0,170
ring retainer
2 Deckel : 20 0,475
cover '
3 Spritzblech 21 1 o070
splash sheet
1 Spritzblech 24 0,050
splash sheet
g’ i 1 Distanzring . 25 . 0,050
- spacer ring
2 Distanzscheibe 26
spacer disc )
1 Spritzscheibe 28 ' 0,001
splash disc
1 Zylinderrollenlager 32 : 0,500
cylinder roller bearing
1 Rillenkugellager 33 0,270
ball bearing

05/2004 . 1/3 - 17-01615.0 GB



Anzahl | Benennung Nr. | Werkstoff | Abmessungen Gewicht |Artikel-Nr.

Quantity | Description No. | Material Dimensions Weight |Article No.
[mm] : [kg]
2 Schragkugellager 34 : ‘ 0,425
bevelle ball bearing
1 | Scheibe 35 0,020
disc
1 Scheibe 36 0,021
disc . )
2 Nutmutter 37 : 0,114
Jock nut
1 Nutmutter 38 0,080
lock nut . '
4 Runddichtring 39 0,003
o-ring _
2 Radial-Wellendichtring 40 ' S 0,040
radial sealing ring ‘ .
16 | Rechteckring - 41 : 0,008
Zj _ piston ring
3 Sicherungsring 42 0,025
circlip
2 Zylinderstift 43 ‘ 0,022
cylindrical pin
4 Kegelstift 44 0,028
taper pin ' '
8 Kugellagerausgleichsscheibe ; 46 . 0,006
ball bearing adapting disc .
1 Innenring 47 0,080
inner ring
2 Runddichtring 48
o-ring ' ’ ‘
2 | Olstandanzeiger 49 ; 0,033
oil level sight glass '
2 Verschiussschraube 51 . 0,100
Ve hexagon plug screw ' ;
. 3 2 Verschlussschraube 52 0,070
hexagon plug screw : '
2 Dichtring ' 54 ' 0,001
seal ring '
2 Dichtring _ i 55 0,001
seal ring . ’ .
1 Sechskantschraube 57 0,028
hexagon head screw '
4 Sechskantschraube 58 0,017
=t hexagon head screw N ' B (e
20 Sechskantschraube i 60 _ ; 0,042
hexagon head screw ' '
2 Sechskantmutter - 63 ‘ . 0,002
hexagon nut

05/2004 2/3 17-01615.0 GB



Anzahl | Benennung Nr. | Werkstoff | Abmessungen Gewicht |Artikel-Nr.
Quantity | Description No. | Material Dimensions Weight |Article No.
(mm] (kg]

1 Passfeder 71 0,042
key

1 Spannhiilse 73 0,002
spirol pin

4 Passscheibe 75 0,002
adjusting washer

4 Passscheibe 76 0,008
adjusting washer

2 Distanzscheibe 80 0,030
spacer disc

2 Kugellagerausgleichsscheibe 81 0,002
ball bearing adapting disc

1 Passscheibe 82 0,005(.
adjusting washer

2 Entleerungsventil - 90 0,089
emplying valve ‘

1 Stiitzring 230 0,500
supporting ring

05/2004 3/3 17-01615.0 GB
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Typenschltussel Drehkolbengeblase
Type Key for Rotary Blower Units

RKR Gebldse und Verdichter GmbH
Braasstralle 16 « D-31737 Rinleln

Tel. +49(0) 57 51 4004 -0

Fax +49 (0) 57 51 40 04 30

E-Mail: info@rkr.de

=

zum Beispiel:
for example:

F 50 - 30 /D150 - G

(F50-30/D150-G)
(K240-150/R400)

K 240 - 150/ R 400

Ausflihrung fiir Medium
Execution for medium

Ohne ="' Luft- oder Stickstoffbetrieb
none air or nitrogen operation
=G = (Gas, allgemein

~gas

Nennweite Druckanschluss
Nominal size discharge connection

DN ..

Antriebsart -

Type of transmission

IR = Riemengetrieben

‘ v-belt

/' D = Direktgetrieben
direct coupling

/T = Getriebe ‘
gear-box

GrundrahmengréRe

Base-frame size

Stufengrofle
Stage size

Aggregattyp
Aggregate type

F = 4:-FuB-Ausfithrung

K = Kompaktaggregat

- base-frame with separate discharge silencer

compact unit, base-frame with integrated discharge silencer

05/2006 ala

15-200736D-00
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Maschinenbeschreibung | | - 1

s Maschinenbeschreibung

1.1. Aufbau

3-flugeliges Geblase |

=

W] @
F—‘F

N
/5L

Drehkolben
Drehkolben
Zylinder
Seitenplatten

Zahnrader

D g~ W N -

Kondensatbehalter

Zylinder und Seitenplatten bilden den Férderraum, in dem die beiden Drehkolben
{ arbeiten. Die Zahnrader steuern den berthrungsfreien Lauf der Drehkolben.

- Seite 3 -



Maschinenbeschreibung

1.2

Arbeitsweise ;

Ansaugen

Saugdruck

Das Gas stromt in den
Férderraum.

Enddruck
Gegendruck der Anlage

Der Drehkolben schliel3t ein

bestimmtes Gasvolumen‘ ein. Fhrdem g Vorverdichtung

Dieses wird wahrend der
Forderung zur Auslassseite durch
Rickstromung vorverdichtet,
dadurch Pulsationsminderung.

Der rechte Kolbenkopf hat die
Auslasskante passiert. Riick-
Die endgtltige Kompression strdmung
erfolgt durch riickstrémendes,

verdichtetes Gas. ‘

Auslasskante

Das verdichtete Gas wird in
die Druckleitung gefordert.

Ausschub

Die Drehkolben laufen gleichmaRig. Je Antriebswéllenumdfehung finden beim
3flageligen Geblase 6 Ausschlibe statt. -

- Seite 4 -



1.3.

1.4.

1.4.1.

1.4.2.

1.4.3.

Maéchinenbeschreibung
F_c’jrdercharakteristik

Die Forderung erfolgt zwangsweise. Der Gegendruck verandert den Ansaug- -
volumenstrom nur geringfigig in der GroRenordnung der. Spaltverluste
(Ruckstromverluste). Der Gegendruck wird durch den Anlagenwiderstand bestimmt.
Die Geblase arbeiten ohne innere Verdichtung. '

Regelung

Den Volumenstrom oder Ansaugvolumenstrom regelt man durch:

Drehzahlanderung

- Anderung der Keilriemeniibersetzung
- frequenzgesteuerten Elektromotor

By-Pass-Betrieb mit Umlaufregler und Riickkihiung

Zum Anfahren und wéhrend des Betriebes kann Uberschiissiges Gas zur Saugs:eite
geflihrt werden. '

Hierzu missen entweder eine Bypassklappe (gehort nicht zum RKR-Lieferumfang)
oder ein Umlaufregler (siehe auch Datenblatt 64-00664D-xx) installiert werden.

Bei Dauerbetrieb muss ein Bypasskiihler zur Begrenzung der Geblaseeintrittstempe-
ratur eingesetzt werden. : '

Unzuldssige Regelung

Drosseln durch Ventile vor oder hinter dem Geblase.

Bei einer Mengenrégelung durch Drosselorgane (Schieber, Ventile) in der Férder-
_ leitung wird das Geblase Uberlastet. Keine Energieersparnis!

- Seite 5 -



Maschinenbeschreibung

1.5. Belastbarkeit

- Das Typenschild nennt die Betriebsdaten, die nur nach Ricksprache mit dem
Lieferanten uberschritten oder veréndert werden dirfen.

RKR Gebiise und Verdichter GmbH ¥,  Ansalgvolamensioin
Postf. 14 50 - D-31724 Rinteln :

Fabr.-Nr. ANl S e

OTpr'

n Geblasedrehzahl

Ap Druckerhdhung

P Kupplungsleistung (die vom Geblase
aufgenommene Leistung)

.
N

Variabler Abhangiger Folgen einer Uberschrei-
Betriebswert Betriebswert tung der Betriebswerte
11.5.1. | Betriebsdruck - Endtemperatur Schmieréltemperatur steigt

an. Drehkolbenspiele verrin-
gern sich bis zum Beriihren
des Gehauses.

- Kupplungsleistung Uberlastung von Antriebs-
elementen und Motor.

- Wellendurchbiegung | Drehkolben laufen am Ge-
hause an.

1.5.2. | Eintrittstemperatur | - Endtemperatur Schmierdltemperatur steigt

an. Drehkolbenspiele verrin-
gern sich bis zum Berlhren

des Gehauses.

1.5.3. | Drehzahl hoch - Betriebsgerausch Belastung der Umgebung

- Schmierung Ol schaumt. _
Oltemperatur steigt.

1.5.4. | Drehzahl niedrig - Endtemperatur Die Endtemperatur steigt
durch Wirkungsgrad-
verschlechterung

siehe Kapitel 1.5.2.

Ungenugende Schmierung.

- Seite 6 -
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Aggregataufbau

101

132 141 108 147

122

103

101
103
104
105
108
109
114
115
117

108 104

Geblasestufe, gasdicht
Grundrahmen . ‘
Segmentanker

Saugschalldampfer
Druckschalldampfer
Umlaufregler
Ruckschlagklappe
Drucksicherheitsventil

105

Elastische MaschinenfiiRe

- Seite 7 -

115

128

122

127 .
128

129
132
136
141

142.
“ 147

© Maschinenbeschreibung

127

. Aggregat mit Riementrieb

Aggregat mit Kupplung

Anfahrsieb

Kompehsator, Saugseite
Kompensator, Druckseite
Kompensator, Ventilanschluss
Keilriementrieb

Kupplung

Riemenschutz
Kupplungsschutz
Antriebsmotor



Maschinenbelschreibung )

1.7.

Emissionen

Dfehkolbengeblése erzeugen durch den Verdichtungsvorgang Luft- und Korper-
schall. Die Geblasegrole, der Betrlebsdruck und die Drehzahl bestimmen die
Schallleistung. :

@ Kérperschall tiber
Rohrleitung

DL -

@ Luftpulsationen in
der Rohrleitung

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,
__________

Korperschall auf Fundament ®

GeqenmaBnahmen

-1 Schallschutzhaube fiir das Aggregat

oder schallabsorbierende Trennwéande im Maschmenraum

2 Druckschalldampfer’

/\ Bei Anderung der Betriebsverhiltnisse Riicksprache mit RKR!

3 Federkorper

Standard: Konische Gummielemente
Sonderausfuhrung: Stahlfederelemente

4 Korperschalldammender Rohranschiuss durch

- Flanschkompensator A
Faltenbalg aus 1.4541, Flansche aus RSt37 2 (feuerverzinkt) mit Innenleitrohr

- Seite 8 -



Einbau | 2

2. Einbau

2.1. Platzbedarf

SOONANAN AN O NN N NS SSNOINNNANN N

L2

7

AN

PR

Empfohlener Abstand zu Nachbaraggregaten und Wanden A =1 m.

2.2. Spezielle Fundamente

Spezielle Fundamente sind nicht erforderlich. Der Fulboden/das Fundament muss
glatt, eben und waagerecht sein (max. Abweichung von der Horizontalen 1 mm pro
1 m Lange). Die statische Belastbarkeit ist zu prifen. Freie Massenkrafte treten nicht
auf. '

2.3. Aufstellung im Freien

. Geblase konnen grundsatzlich im Freien betrieben werden. Eine Anpassung an die
ortlichen Verhaltnisse ist mit dem Geblaselieferanten abzustimmen.

{ Bedingung am Aufstellungsort - | MaBnahme
Intensive Sonneneinstrahlung Schutzdach
'Regen , ‘Schutzdach
Aulientemperatur unter -15 °C ‘ Aggregat kapseln und vor jedem An-
: fahren beheizen (elektrischer Rippen-
heizkorper in 1IP54 oder EExde
oder Dampfheizschlange)

- Seite 9 -



Einbau

2.4.

Maschinenraum

Montageoffnungen
Turen oder Luken ausreichend dimensionieren.
Laufkatzen Uber den Aggregaten vorsehen oder Platz fir Hebezeuge lassen.

Beliiftung
Ein Maschinenraum wird durch die Antriebsmotoren und die Warmeabstrahlung
vom Geblaseaggregat und von den heilen Druckleitungen aufgeheizt.

Abhilfe :

Isolierung der Druckleitungen. Bellftung des Maschinenraumes. Es.ist eine
RaumbelGftung mit einem Wandventilator vorzusehen, der ber einen Raum-
thermostat gesteuert werden kann (siehe nachstehende Abbildung).

l \< Deponie

O |-

Ansaugen aus def Deponie
Zwangsentltftung durch Wandventilator

Auslegungsuntérlageh ,,Maschinenraumaufheizuhg“,
pAmaN Dok.-Nr. 13-00536D-xx beachten!
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Einbau

Rohrleitungen

Rohrleitungsplanung:

die Rohrleitungsdurchmesser sollen nicht kleiner sein als die entsprechenden An-
schlisse des Geblaseaggregates

empfohlene Richtwerte fur die Stromungsgeschwmdlgke|t in der Rohrleitung:
15-22 m/s

mdéglichst weite Rohrbégen verwenden
abrupte Ubergange vermeiden

Einzelleitungen mit einem Rohrbogen oder Sattelstutzen an Sammelleitungen an-
schliel®en

verzweigte Rohrsysteme durch elastische Verblndungen unterteilen
elastische Wanddurchfuhrungen vorsehen

Absperrschieber dicht an Abzweigungen anordnen, um Sackleitungen zu ver-
meiden

Rohrleitungen elastisch an Geblaseaggregat anschliellen

heiRe Rohrleitungen in abgedeckte Kandle legen oder isolieren (Raumaufheizung,
BerlUhrungsschutz bei Oberflachentemperaturen tber 70 °C)

Rohrleitungen unmittelbar vor dem Aggregat abstiitzen = spannungsfreier An-
schluss

Rohrleitungsanschluss:

Flanschkompensator mit Faltenbalg

/N T /
| |

/
L UL /

Der Fixpunkt der Rohrleitung ist neben dem Kompensator.

U=

. - H M
. = ] -
/‘\ i

Fixpunkt
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Einbau

2.6.

2.6.1.

i
i
Sicherheitsvorschriften
Allgemein , .
Die fur Aufstellung, Betrieb und Wartung von Drehkolbengeblasen wesentlichen
sicherheitstechnischen Vorschriften:
Maschinen-Richtlinie in der Fassung 98/37/EG
Elektromagnetische Vertraglichkeit-Richtlinie 89/336/EWG
Druckgerate-Richtlinie 97/23/EG
Verordnung (iber elektrische Anlagen in explosionsgefahrdeten Raumen
94/5 EG (ATEX)
Niederspannungsrichtlinie 73/23/EWG
Anzuwendende harmomsuerte Normen:
EN 1012 Teil 1 - Szcherheltsanforderungen Kompressoren
EN 292 Teil1+2 KonstruytlonsprmZIplen - Schutzeinrichtungen
EN 294 _ Eingreifschutz
EN 418 Sicherheitseinrichtungen
EN 50281 Errichten elektrischer Anlagen in explosmnsgefahrdeten
EN 60079 Bereichen
EN 62241 ~
EN 60204 Elektrische Installation
Nationale technische Normen:
= UVV Unfallverhitungsvorschriften
«VBG 1 : Allgemeine Vorschriften
+ VBG 4 Elektrische Anlagen und Betriebsmittel
«VBG 9, 9a - Krane und Hebezeuge
- VBG 16 Verdichter
« DIN 15003 Hebezeug, Lastaufnahmeemrlchtungen
- GUV 174 BAGUV, Sicherheitsregeln fur Deponien
Dabei sind die jeweils letztgﬂltigeh Ausgaben dieser Vorschriften mafgebend.
Sollten in. lhrem Betrieb oder aufgrund der ortlichen Gegebenheiten besondere ge-
setzliche Regeln und Vorschriften, insbesondere Sicherheitsvorschriften, gelten, so
sind diese ebenfalls zu beachten. Bei konkurrierenden Vorschriften sind die jeweils
scharferen Bestimmungen anzuwenden.
‘Der Betreiber ist dafiir verantwortlich, dass sich die Anlage stets in einem betriebs-
sicheren Zustand befindet. Beschadigte oder  funktionsuntichtige Teile sind um-
gehend auszutauschen. _
Arbeiten an der Anlage wie Aufstellung, Betrieb, Wartung oder Reparatur
diirfen nur von dazu berechtigten, ausgebildeten und qualifizierten Personen
ausgefiihrt werden, die mit den geltenden Sicherheitsbestimmungen vertraut
sind.
<
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2.6.2.

Einbau

‘Quélifiziertes Personal sind Personen, die auf Grund ihrer Ausbildung, Erfahrung

und Unterweisung sowie ihrer Kenntnisse Uber einschlagige Normen, Bestim-
mungen, Unfallverhutungsvorschriften und Betriebsverhaltnisse, von dem fir die
Sicherheit der Anlage Verantwortlichen berechtigt worden sind, die jeweils erforder-
lichen Tatigkeiten auszufuhren und dabei mogliche: Gefahren erkennen und-ver-
meiden kénnen. Unter anderem sind auch Kenntnisse Gber Erste-Hilfe-MaRnahmen
und die ortlichen Rettungseinrichtungen erforderlich. Flr Arbeiten an Starkstrom-
anlagen ist das Verbot des Einsatzes nichtqualifizierter Personen z. B. in
DIN EN 50110 oder DIN EN 50364 geregelt.

Ohne Genehmigung des Lieferanten darf die Anlage nicht unter anderen Be-
dingungen als den auf den Datenblattern und im Kapitel 1. genannten Bedingungen
betrieben werden.

Spezielle Hinweise fur den Geblasebetrieb

- Bedienungsanleitung beachten

- Vorsicht vor allen rotierenden Teilen!
Keine Schutzvorrichtungen entfernen!

Seile an den vorgesehenen Stellen anlegen.

- - Nur einwandfreie, geprufte Hebezéuge verwenden. | ?

- Kontakt mit spannungsfuhrenden Teilen vermeiden.

- Vor Arbeiten am Geblase oder dem Antrieb sind die Motorsicherungen A
auszubauen, um einen unbeabsichtigten Start zu verhindern. A,

- Ein Betrieb ohne Schalldampfer bzw. bei offenen Geblasestutzen |st un-
zulassig.

- Nicht ohne Gehdrschutz an ungekapselten, laufenden Maschinen
arbeiten. -

- Nicht vor Ausblaséffnungen oder Ventiléffnungen stehen aus denen die
Ausblasluft Fremdkdrper schleudern kann.

- Die Geblaseoberflache und die Druckleitungen kénnen sehr hei werden.
Es besteht Verbrennungsgefahrt '

- Nach einem Not-Aus-Befehl keinen Wiederanlauf (Freigabe) ohne
Klarung der Stérungsursache.

- Weist darauf hin, dass Schaden an Maschinen und/oder Hilfsein-
richtungen auftreten kénnen.

- Warnung vor gesundheitsschadlichen Stoffen, im konkreten Fall Austritt
von Stickstoff = Erstickungsgefahr bei unzureichender Beluftung!
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Transport, Lagerung und Aufstellen | 3

3.1.

3.2

Hinweise fur Transport, Lagerung und Aufstellen

Ubernahme

Die Sendung ist sofort beim Eintreffen mit der Kolliliste auf Vollstandigkeit und
Schaden zu Uberprufen. -

Fehlende Teile oder.Schaden sind dem verantwortlichen Spediteur oder dem Liefe-
ranten schriftlich mitzuteilen.

Die Geblase werden aus technischen Griinden ohne Offiillung ausgeliefert.

Transport
Die Aggregate werden als komplette Einheiten angeliefert.

In Sonderfillen bzw. ab Baugrdfe F150-100/R(D)...-G werden die Schall-
hauben und zum Teil auch die Saugschalldampfer aus transport-
technischen Griinden in Einzelteilen angeliefert.

A Wihrend des Transportes ist die Ladung ausreichend zu sichern.

Die Aggregate stehen auf Bohlen, die erst am Aufstellungsort unmittelbar vor dem
Aufbau auf das Fundament zu entfernen sind.

Die Aggregate diirfen nicht an der Schallhaube angehoben werden!

ANHEBEN DER AGGREGATE:

Aggregat ohne Schallhaube

Tragseile um den Grundrahmen gelegt bzw. an den daflr vorgesehenen Osen.
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Transport, Lagerung und Aufstellen

Aqggregat mit Schallhaube

Anlieferung: : '
Aggregat und Schallhaube auf gemeinsame Bohlen gebaut.

Die Schallhaube wird separat‘angehoben und nach dem Aufstellen und Ausrichten
des Geblaseaggregates Uber das Aggregat gestelit.

Anheben der Schallhaube:

/ Seitenkassetten vorher demontieren
I » _

:%z/ - -

Montage:

- Schallhaube abnehmen (evtl. vorhandene Messleitungen zur Schallhaube
demontieren)

-, Aggregat auf Fundament setzen .
- Schallhaube montieren (auf mitgeliefertes Dichtungsband stellen)
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Transport, Lagerung und Aufstellen

3.3. Einlagerung und Auflerbetriebsetzung bis max. 12 Monate

3.3.1  Einlagerung

Falls die Aggregate vor der Montage oder am Aufstellungsort eingelagert werden,
muss der Lagerort trocken, frostfrei, vibrationsfrei und staubgeschutzt sein.

Vorhandene Verpackung und Abdeckungen von Stutzen und Offnungen nicht
entfernen.

Die Aggregate sind fiir eine Einlagerungszeit (unter Bedingungen wie oben
beschrieben) von 12 Monaten werksseitig konserviert.

Einlagerungszeiten von mehr als 12 Monaten erfordern eine Freigabe vom
Hersteller.

Antriebsmotor und Geblase alle 2 Monate von Hand durchdrehen.

Flr den Antriebsmotor gelten bzgl. der Einlagelrung spezielle Hinweise.
: - & s. Motor-
betriebsanleitung -

Einlagerungszeiten von mehr als 12 Monaten und Lagerung im "Freien”
& s. Einlagerungs-
vorschriften
65-00994D-xx

> DDD

3.3.2. AuBerbetriebsetzung

Wird das Aggregat nach der Inbetriebnahme bzw. der Einfahrzeit oder dem Betrieb 4
langere Zeit (max. 12 Monate) aulder Betrieb gesetzt, so muss folgende MaRnahme
getroffen werden:

Geblase alle 2 Monate fur mindestens 10 Min. Iaufen lassen.

& s. Konservierung
Kapitel 4.2.4.

&= s. Motor-
betriebsanleitung

g: . f } AufRerbetriebsetzung von mehr als 12 Monaten <& s. Einlagerungs-
g _ vorschriften
65-00994D-xx
3.4. Aufsteiien

3.4.1. Geblaseaufbau

- Der Maschmenhausboden muss eben und schwingungsfrei sein

- Durch Unterlegen von Passblechen unter die MaschinenfiiRe sind die Maschinen
in die Waage zu stellen. Zulassige Abweichung 1 mm auf 1 m

- Befestigen mit'Segmentankem (im Lieferumfang):

Bohrloch . Bohrloch
Typ HSA Durchmesser (mm) Tiefe (mm)
M 8 x 75 ' 8 ~ 70
M10 x 90 | 10 80
M12 x110 12 100
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Transport, Lagerung und Aufstellen »

3.4.2.

Handhabung

I

A . -4 PR e coa %) .
- -4 . @ A . % 5 o LI
. E . a . % .
s S . . . E3 4L, :
: < - s a4 R - .q
a .- 5 i . ;
4 ©a e, &+ 4
< - PP . . . - 5
. R a0, .
A s . N % 2 . 4

Mutter anziehen und
den-Anker verspreizen.

Segmentanker mit’
Hammerschidgen voli-
standig eintreiben.

Loch bohren und reinigen

" - Aggregat mit Schallhaube:

Das Fundament muss eben sein:

Fehler: Bei unebenen Fundamenten oder Maschinenhausbdden verzieht
sich der Haubenrahmen. Die Tiren oder Kassetten klemmen.
Abhilfe: Unebenheiten durch Passbleche ausgleichen. Spalte zwischen

Rahmen und Boden durch Moosgummi dichten (Schallaustritt).

Eine evil. Transportverbindung zwischen Schallhaube und Aggregat ist zu entfernen.

Ausrichten von Gebl'éseaggregaten mit Riementrieb

Anlieferung der Standardaggregate

- komplett montiert

- ohne Olfiillung (O kdme beim Transport in Labyrinthdichtungen)

- Motor ausgerichtet ‘

- Schmalkeilriemen gespannt

Die Ausrichtung und Riemenspannung sind' nach dem Aufstellen zu kontrollieren.

ILIL - e
Fr/\% il
===y

E ]
U Ll ‘
:‘_I L:: | lJ ]
Richtschnur oder Lineal
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Transport, Lagerung und Aufstellen

3.4.3. Spannen von Keilriemen

Tabelle: Riemenspannung

Priufkraft Fe Dﬁrchmesser der spez. Eindrucktiefe je
Profil je Riemen kleinen Scheibe 100 mm Achsabstand
[N] dk [mm] E'
SPZ/ 25 95 - 125 ,
XPZ ‘ ab 132 ;
'SPA / 50 100 - 140 2,70
XPA ' 150 - 200 ' 2,50
ab 224 2,30
SPB / 75 ' 160 - 224 2,20
= _ XPB ' 236 - 355 1,85
< ‘ ab 375 1,50
SPC | 125 250 - 355 | 2,00
XPC 375 - 560 1,80

e [mm] Achsabstand

d¢ [mm] - Durchmesser der
kleinen Riemenscheibe

(!

E [mm] Eindricktiefe

E' [] spezifische Eindricktiefe -
je 100 mm Achsabstand

Fo [N]  Prafraft

Beispiel: Riemen SPC
Achsabstand 1220 mm
kleine Scheibe. 300 mm Durchmessen
Prufkraft 125 N

Tabelle: E'=2,00

Eindrucktiefe: E—— E'= @ 2,00.=24 4 mm

100 100

Hinweis:
Zu der Betriebsanleitung gehdrt ein Datenblatt mit der Rlementype und den
Schelbengroﬁen

Neu aufgelegte Keilriemen sind nach einer Laufze|t von' ca. 30 Stunden nachzu—
spannen (bei erster Inbetriebnahme oder nach einem Rlemenwechsel)
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Transport, Lagerung und Aufstellen

3.4.4. Ausrichten von direktgetriebenen Geblaseaggregaten

Anlieferung der Standardaggregate:
- komplett montiert

- ohne Olftillung

- Motor ausgerichtet

‘0 Nach dem Aufstellen und Verschrauben sowie jedem Versetzen des
Aggregates ist die Motorausrichtung zu kontrollieren.

Radialer Versatz Ar Axialer Versatz AW

Toieranzen fir den Kupplungslauf:

D (mm) 80-125 140 - 200 225-315
Ar (mm) 0,1 0,15 0,2
Aw  (mm) - 0,1 0,15 0,2

Der radiale und der axiale Versatz kdnnen gleichzeitig auftreten.

Deren Summe soll Ar bzw. Aw nicht Gberschreiten.

Kontrolle mit Messuhren oder mit einem Lineal und Fuhlblechen.
Nachrichten durch Unterlegen von Blechen unter die MotorfiR3e.
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3.8.1.

3.5.2.

3.5.2.1.

3.5.2.2.

Transport, Lagerung und Aufstellen

Anschliefen

Rohrleitungen

Allgemeine Empfehlungen in Kapitel 2.5.

Schutzdeckel an den Geblaseanschlissen erst unmittelbar vor dem Anschluss der
Leitungen entfernen.

Leitungen spannungsfrei anschlieffen.

Saugleitungen: -

- Leitungen grandlich sdubern
- fir die Einfahrzeit Anfahrsieb einbauen

- Vakuummeter zur Ube_rwachung des Anfahrsiebes

Druckleituhqen

- Uber Flur verlegte Leitungen isolieren (Beriihrungsschutz, thermische Isolierung
bei Oberflachentemperaturen tber 70 °C)

- Leitungen direkt am elastischen Anschluss abfangen.
Fixpunkte (Kapitel 2.5.)

Elektrische Anschllisse

Sicherheitsvorschriften '

Fir Arbeiten an elektrischen Maschinen und Exnrlchtungen nur qualifiziertes Personal
einsetzen (siehe 2.6.1.).

Spezielle Anleitung des Motorlieferanten beachten!

Wichtige Hinweise 4

= Kap. 2.6. beachten!

- Motorzuleitungen kontrollieren.
Dimensionierung nach EN 60204

- Klemmenpléhe beachten
(bei Standardmotoren ist der Klemmenplan auf der Innenseite des Klemmen-
kastendeckels)

- Evtl. vorhandene Kaltleiter anschlieRen -

- Kabel von heilten Teilen fernhalten

- Durchgéange durch Schallhauben mit Kabelverschraubungen ausfiihren
- Kabel nicht Gber scharfe Kanten legen

- Die Motor-Kuhlluft muss ungehindert zu- und abstromen

- Not-Ausschalter in Maschinennahe anbringen

- Aggregat zur Vermeidung von statischen Aufladungen zum Potentialausgleich
erden
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Transport, Lagerung und Aufstellen

3.5.2.3.

Planungshinweise zum Anlassverfahren des Antriebsmotors

- Direkteinschaltung

Kafiglaufermotoren werden Ublicherweise direkt gestartet, der Motor verfugt
dann (ber sein max. Anzugsmoment. Der Motor kann dann gegen den vollen
Anlagendruck ohne Entlastung hochlaufen.

Hierbei treten jedoch hohe Anlaufstréme auf.

-/_'E Bestimmungen der Elektrizitats-Versorgungs-Unternehmen (EVU)
beachten! a ' L

« Stern-Dreieck-Einschalt

ing (Y/A)

Falls das ortliche Stromnetz nur niedrige Anfahrstrome zuldsst, wahit man die
Stern-Dreieck-Einschaltung. Die Motormomente und der Anzugstrom betragéen
dann 25 bis 30 % der Werte der Direkteinschaltung. Das erfordert einen .ent-
lasteten/drucklosen Anlauf. Dafir muss eine Bypassklappe vorgesehen werden.

Die Umschaltung des Motors von Stern auf Dreieck soll erst bei der Betriebs-
drehzahl erfolgen. Ein vorzeitiges Umschalten verursacht eine hohe Strom-
aufnahme. : '

Erst nach dem Umschalten des Motors von Stern auf Dreieck darf die Bypass-
klappe schliefsen.

A Zusatzbetriebéénleitung fir Bypassklappe beachten!
A Zusatzbetriebsanleitung fir Umlaufregler beachten!

. Frequ_enzumrichterbetrieb

Ein Dre’hstrom—KéfigIéufefmotor wird in Verbindung mit einem Umrichter zu einem
drehzahlveranderbaren Antrieb. Dadurch kann der Ansaugvolumenstrom stufenios
dem tatsachlichen Luftbedarf in der Anlage angepasst werden. :

Der Umrichter ist fir ein konstantes Moment auszulegen.

Der zulé‘ssige Regelbereich ist dem Typenschild und Leistungsdatenblatt zu ent-
nehmen.

Grenzen des Regelbetriebes

1. Geblase:
Die untere Drehzahl ist durch die Tauchschmierung und Endtémperatur vor-
gegeben. ' ' '

2. Motor: : , -
Die Kuhlwirkung des Motorventilators vermindert sich mit sinkender Drehzahl.
- Bei steigender Drehzahl (Uber die Motornenndrehzahl hinaus) wird der Motor im
Feldschwachbereich betrieben und ist somit nicht mit der Nennleistung belast-
bar. :
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Transport. Lagerung und Aufstellen

Konsequenz:

Begrenzung des Regelbereiches auf 1 : 3 bis 1 : 4 (nur moglich bei f > 50 Hz).
Einsatz eines grofleren Motors mit einer Motornennleistung des 1,25- bis 1,5-
fachen der Wellenleistung oder durch Einsatz eines fremdbelifteten Motors.

' ‘ Der auftragsbezogene effektive Regelbereich wird im "Geblésédatenblatt“

bzw. in der "Liste der Grenzparameter" angegeben.

Der Motor ist auf den gewahiten Umrichtertyp' abzustimmen.

Betrieb von Geblésneaggregaten mit Frequenzumrichter

Beim Betrieb von Gebléséaqqréqaten mit Frequenzumrichter ist Folgendes zu

beachten:

NS
>

>

Im Fall einer Beistellung des Frequenzumrichters sind die elektrischen und me-
chanischen Eigenschaften des Antriebsmotors zu berticksichtigen.

Die minimale Frequenz muss grundsatzlich gemall den Vorgaben des Her-
stellers fest eingestellt sein. Diese Frequenz darf im Betrieb nicht unterschritten
werden.

Die maximale Frequenz muss unter Beachtung der maximalen Motordrehzahl
und der maximalen Geblasedrehzahl gemafl Herstellervorgaben eingestelit
sein. : s

> Die Hochlaufzeit des Antriebsmotors vom Stillstand bis zur minimalen Drehzahl

darf 3 — 6 Sekunden betragen.

Bei Aggregaten mit Anfahrentlastung muss vor Freigabe der Regelung das

. Aggregat auf seine 50 Hz-Nenndrehzahl gefahren werden, damit die Anfahrent-

lastung schliefRen kann. Bei reinem Frequenzumrichterbetrieb ist eine Anfahr-
entlastung nicht erforderlich.

Der Frequenzumrichter muss flir den Betrieb einer Arbeitsmaschine mit -
konstantem Lastmoment ausgelegt sein.

Die hochst zulassige Spannungsanstiegsgeschwindigkeit des Motors betragt

11200 V/us. Bei Uberschreitung des Wertes, z. B. durch grofte Kabellangen, FU-

Fabrikat etc., ist eine auf den Frequenzumrichter abgestimmte Motordrossel /
dU/dt-Filter einzusetzen. Ein Verzicht auf diese Bauteile kann zur Schadigung
der Motorisolierung und zum Ausfall des Motors flhren.

Die maximale Drehzahlanderungsgeschwindigkeit bei Drehkolbengeblasen
betragt, nach dem Hochlaufen auf die min.-Drehzahl, fir die Hoch- und Runter-
regelzeit 1 Hz pro Sekunde (z. B. min.-Frequenz = 20 Hz // max.-Frequenz =
50 Hz ergibt eine Regelzeit von-min. nach max. von 30 Sekunden).

Die maximale Stromgrenze des Motors darf nicht Gberschritten werden (Nenn-
strom gemald Typenschildangabe). Die Angaben auf dem Motortypenschild sind
zu beachten. ‘

- Zur Vermeidung von Betriebsstérungen darf die Funktion ,Fangschaltung” in

der Steuerung des Frequenzumrichters nicht parametriert sein. Beim Ab-
schalten des Frequenzumrichters darf ein Wiedereinschalten erst nach voll-
standigem Stillstand des Gebldses maglich sein.
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Transport, Lagerung und Aufstellen

3.5.3. Drehrichtung

~ Da beim Start mit einem Frequenzumrichter max. der Motornennstrom flie(3t
(Softstart), ist eine Wiedereinschaltsperre nicht notwendig.

" » Der Kaltleiterfihler muss zwingend fur den Motorschutz angeschlossen werden.

(&~ §. auch Betriebsan-
leitung Frequenz-
umrichter

Schallhauben miissen mit Fremdbellftung ausgeriistet werden.

Schalthaufigkeit

: A Zulassige Schalthaufigkeit fir Antriebsmotor und Anfahrentlastung:

Mofor—BaugréBe ‘ Schaltungen/Stunde #
80 - 225 ' 8
250 - 355 6

*) Die Schaltungen missen gléichmél&ig Uber eine Stunde verteilt werden!

Vertikaler Durchgang (Standard)

Die Durchstrémrichtung und die Drehrichtung der Welle sind durch Drehrichtungs-
pfeile gekennzeichnet. '

Drehrichtungsprobe nach dem elektrischen Anschluss:

Schmierdl auffillen (Kapitel 4.2.).

Geblasewelle von Hand drehen, Widerstande lassen auf Verschmutzung
oder Verspannung schlieBen (Kapitel 4.1.). h

Motor starten und sofort wieder abstellen, ohne die volle Drehzahl zu erreichen.

Beim Anfahren die Dfehrichtung kontrollieren.
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Betrieb - \ 4

4.1.

4.1.1.

Betrieb

Inbetriebnahme

Erste Inbetriebnahme

Vor-dem ersten Anfahren ist der richtige Einbau sorgfaltig zu Gberprifen.

Kontrollliste: .

1.
2.

@ oW

Sind der Aufbau und die Ausrichtung nach Kap. 3.4. ausgefihrt?

Sind die evtl. beim Einbau abgebauten Teile wie Ventile oder Schaildampfer ord-
nungsgemal montiert? :

Sind alle Befestigungsschrauben festgezogen?
Lasst sich das Geblase von Hand leicht drehen? _
Sind die Schutzeinrichtungen (Riemenschutz oder Kupplungsschutz) befestigt?

Ist das Schmierdl nach 4.2. auf beiden Seiten (Antriebsseite und Radkasten)

- aufgefullt?

=

14.

15.

Ist die Motor- bzw. Geblasedrehrichtung kontrolliert (siehe Kap. 3.5.3.)?

. Sind die Manometerhahne gedffnet?

. Sind die Absperkschieber - falls vorhanden - gedffnet?

. Sind evtl. vorhandene Steckscheiben entfernt?

. Ist die Saugleitung einwandfrei gesaubert?

: .lst das Anfahrsieb mit Saugdruckiberwachung vor dem Geblése installiert?

. Schutzeinrichtungen:

Sind evtl. vorhandene Druckschalter und Thermostate angeschlossen und funk-
tionsmaliig gepruft?

Aggregat mit Schallhaube und Ventilator

Ist der Schallhaubenventilator mit dem Hauptmotor elektrisch verriegelt?
Starten: Hauptmotor und Ventilator starten gleichzeitig

Abstellen: Der Ventilatormotor [duft 20 min nach

Die Drehrichtung entspricht dem Drehrichtungspfeil am Ventilator?

Ist die Maschinenradmbelﬂﬁung Uberprift?
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Belrieb

4.1.2. Erstes Anfahren

il L

Schallhaube (falls vorhanden) 6ffnen.
Geblase starten
Betriebsdruck kontrollieren und das Geblase nach etwa 60 Sekunden abstellen

Beobachten, ob das Geblase frei auslauft, ohne schlagende oder schleifende
Gerausche und ohne abrupt zu stoppen
Anfahren des Elektromotors in Stern-Dreieck- Schaltung

Nach Erreichen der Nenndrehzahl erfolgt die Umschaltung auf Dreieck-Betrieb.
Erst dann darf das Anfahrentlastungsventil schiieRen (siehe spezielle Anleitung).

4.1.3. Probebetrieb

-

. Schallhaube bleibt gedffnet, das Personal tragt Gehdérschutz

Betriebsdriicke notieren
Laufgerausche beobachten

Gehauseoberflache auf ortliche Uberhifzungen kontrollieren, die bei einem An-
laufen der Drehkolben entstehen

5. -Schmierdl im Schauglas kontrollieren

6. Anfahrsieb kontrollieren. Bei starker Verschmutzhng (webnn der Druckabfall

100 mbar erreicht) ist das Geblase zu stoppen und das Sieb zu reinigen.
Das Sieb darf erst ganz entfernt werden, wenn die Saugleitung sauber ist.

Kontrollintervalle fir dén Probebetrieb

1.
2.

Wahrend der ersten 2 Stunden nach jeweils 30 Minuten
Aggregate mit Riementrieb:
Nach den ersten 30 Betriebsstunden ist der Riementrieb zu kontrollieren

- Riemenspannung. messen und Riemen, falls erforderfich, nachspannen
(siehe Kapitel 3.4.3.)

- Die Klemmbuchsen der Riemenscheiben nachziehen (siehe Kapitel 5.2.)
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4.21.

Olmengen

Betrieb

Schmieranweisung fur das Drehkolbengeblase

MOTORSCHMIERUNG NACH DER MOTORBETRIEBSANLEITUNG UND
DEN HINWEISEN AUF DEM MOTOR-TYPENSCHILD!

ca. Olmengen in Litern

Olstand:

Im Stillstand normal bis Mitte Olauge.
(Toleranz £ 2 mm)

Aggregat F...-.../R( )...-G/ Geblésegré‘f&e BS3-G bis BS400-G

Radkastenseite -

Oleinfillung*  Oleinflillung* Oleinfiillung* Oleinﬂﬂlung*
BS3-BS80-G ab BS90-G . ) ab BS90-G BS3 - BS80-G
= T '
S O——C N\
l i |2
— | —]

it

‘ | _ F—:}—.——S Antriebsseite
| D, “
e ™

Olauge Olablass ' Olablass. Olauge

*Die Oleinfﬂllschrauben sind rot markiert.

Olmengen in Litern [I]

GebldsegroRe BS...-G | Radkastenseite | Antriebsseite gesamt
3,4,7 0,3 0,25 0,55
10, 15 0,56 03 10,86
25, 30 0.8 - 04 1,20

35,50 | 20 C 1,0 3,00
60, 80 o 4,2 _ 2,3 - 6,50
90, 130 | 6,75 ' 4,75 11,50
150, 220 6,5 ) 4.5 11,00
240, 315 11,25 8,75 18,00
400 14,5 | 75 22,00

TR e

Nach dem Auffiilllen des Oles darf die Geblasestufe bzw. das Aggregat nicht
mehr transportiert werden, da sonst unkontrolliert Ol in die Kolbenabdichtung .
gelangen kann (Olfreiheit dann nicht mehr gewahrleistet).
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Betrieb

4.2.2. Vorgeschriebene Schmierstoffqualitat

Beispiele fir zugelassene Schmierole fir Gasgeblase

ESSO LUBE PX 30 SHELL V-0I 7078 (SAE30) dt: Bezeichnung
ESSO LUBE PX 40 SHELL V-OI 7107 (SAE40) dt. Bezeichnung
MOBIL Pegasus 610 (SAE40)

ARAL DEGASOL HDG 30 SHELL Myselle R30 (SAE30) engl. Bezeichnung
ARAL DEGASOL HDG 40 SHELL Myselle R40 (SAE40) engl. Bezeichnung

Die Verwendung anderer Olsorten bedarf der vorherigen Genehmigung
durch RKR! '

1SO-Viskositatsklasse J 300 Einsatzklasse

SAE30 | Mittlere Belastung:

- Uberdruck bis 150 mbar

- Unterdruck bis 100 mbar

- Umgebungste‘mperétur bis 35 °C

- Verdichtungstemperatur bis 110 °C

SAE40 Hohe Belastung:

- Uberdruck gréfer 150 mbar

- Unterdruck gréfRer 100 mbar

- Umgebungstemperatur ber 35 °C

- Verdichtungstemperatur Gber 110 °C
|- Aggregate mit Schallhaube

4.2.3. Olwechsel

1. 100 Betriebsstunden nach Erstinbetriebnahme
2. weitere Olwechsel nach 2000 Betriebsstunden bzw. jahrlich
3. Entsorgung nach den artsiblichen Vorschriften

Olablassschrauben:

Verschlussschraube mit AuRensechskant DIN 7604
Dichtring aus Aluminium, DIN 7603 Form A (Flachring)

Der Dichtring ist bei jedem Olwechsel zu erneuern.

_ Bei Aullenaufsteliung und einer Druckdifferenz < 100 mbar muss das Ol
alle 3 Monate gewechselt werden (Kondensatbildung). ‘
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4.2.4.

4.3.

4.3.1.

4.3.2.

4.4.

Betrieb

Konservierung

Metallische Teile (aulen):  Kupplung, Motor- und Geblasewellenende
Qualitat:
Rust Ban 397 ESSO

V-Produkt 9703 SHELL
oder vergleichbar

' BetriebA

Anfahren

 Aggregat starten und Betriebsdriicke kontrollieren (s. auch 4.1)

Wartung (s. auch Anhang 1) o
Schmierstoffwechsel s. Kapitel 4.2.
Anfahrsieb Bei Langzeiteinbau jahrlich reinigen.

Unter normalen Betriebsbedingungen sind an den Aggregaten folgende Wartungen
durch den RKR- Kundend\enst durchfthren zu lassen:

Wartuhgsintewall Arbeiten

Nach jeweils 10.000 Betriebsstunden, | - Inspektion des Aggregates

- spatestens jedoch alle 2 Jahre - Austausch Radialwellendichtring

- Austausch Keilriemen /
Kupplungspakete

- Begutachtung und ggf. Reinigung des
Geblaseforderraumes

Nach jeweils 20.000 Betriebsstunden | - Austausch Walzlager,
Kolbenringabdichtung, Wellenhdise,
Radialwellendichtring, Olstandsglaser,
div. Kleinteile

Aufgrund von ungu.nstigen Betriebsbedingungen und ortlichen Gegebenheiten - hohe
Temperaturen, groRe Schalthaufigkeit, groRe Staubbelastung usw. - sind evtl.

. erheblich kiirzere Wartungsintervalle erforderlich.

Sicherheitsmanahmen (s. auch Kapitel 2.6.)
Das Aggregat ist mit Schutzeinrichtungen ausgerustet, die beim Betrieb nicht entfernt
werden dirfen bzw. nach Wartungsarbeiten wieder anzubrmgen sind.

Kupplungsschutz oder
Riemenschutz: Ohne diesen Schutz darf das Geblase nicht laufen.

Schallhaube: Schallhauben verringern das Maschinengerausch ,
B um 15 bis 22 dB. Die Schallhaubentiren bzw. -kassetten
sind wahrend des Betriebes zu schlielien.
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Betrieb
4.5.

4.5.1.

4.5.2.

4.53.

‘Nicht zuldssige Arbeitsweisen

Anpassung der Forderleistung durch Drosselschieber

Folgen: Geblase wird Uberlastet :
Druckventile 6ffnen haufig und verschleilen (s. auch Kapitel 1.4.)

Fahren ohne Anfahrsieb bei der Inbetriebnahme

Folgen: Drehkolbensbiele setzen sich zu, Kolben blockieren '
Innenteile verschleilten

Fremdkorper zerstéren die Geblasestufe

Schalthaufigkeit
Siehe Seite 24 / Kap. 3.5.2.3.
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Betriebsstorungen | _ 5

o
5.

5.2.

5.3.

5.3.1.

5.3.2.

Betriebsstorungen

Allgemeine Hinweise

Anormale Gerausche, drtliche Uberhitzung am Gehause oder eine zu hohe Motor-
stromaufnahme erfordern eine grundliche Untersuchung des Geblases. Meist ist eine
Demontage der Maschine notwendig.

Wir empfehlen, das Geblase zur Reparatur emzusenden oder den Kundendienst an-
zufordern. Der Lieferant haftet mcht fir Schaden, die durch nicht sachgemale Repa-
raturen entstehen.

Nach der Reparatur bzw. vor dem Anfahren einer Reservemaschine muss die Ur-
sache flr die Stérung festgestellt und beseitigt werden.

Bei der Wiederinbetriebnahme ist das Gebléase auf Laufruhe und normale Betriebs-
werte zu kontrollieren. Bei UnregelmaRigkeiten ist die Maschine sofort wieder abzu-
stellen und zu untersuchen.

Bei lnspektlonen oder Reparaturen an den Geblasen ist es ndtig, den Antrieb zu
demontieren:

Ab- und Aufziehen von Kupplungen und Riemenscheiben

Das Ab- und Aufziehen darf nur mit geeigneten Vorrichtungen erfolgen, keinesfalls '
durch Hammerschlage. Vor dem Aufziehen sind Zapfen und Bohrungen zu reinigen
und mit einem Schmiermittel zu bestreichen.

Taper-Lock-Spannbuchsen - Montageanleifung _

Ausbau ;

Alle Schrauben I6sen und herausschrauben.
Eine bzw. zwei Schrauben in die Abdruck-
bohrungen einschrauben und gleichmaRig
anziehen, bis sich die Spannbuchse aus der
Riemenscheibe bzw. Kupplung lost.

Einbau ) . Aberckbohrungén (Halbgewinde)

Im Gegensatz zu 5.2. sind der Wellenzapfen, die Spannbuchse und die Bohrung der
Scheibe bzw. Kupplung zu entfetten.

Spannbuchse in Scheibe bzw. Kupplung
stecken. Halbgewindebohrungen zur De-
ckung bringen. Schrauben leicht eindlen und
in die Befestigungsbohrungen einschrauben, - \
noch nicht festziehen.  Spannbuchse

zusammen mit Riemenscheibe bzw. Kupp- \,
lung auf die Welle sch(eben Schrauben

gleichmafig festziehen. Befestigungsschrauben (Halbgewinde)

Nach einem kurzen Lastlauf die Schrauben
auf festen Sitz prufen. Die leeren Gewinde-
bohrungen werden mit Fett geftllt, um das
Eindringen von Schmutz zu verhindemn.

Buchsen-Nr. 1210 | 1610 | 2012 | 2517 | 3020 | 3535 | 4040 | 4545 | 5050

Schraubsnan. 20 | 20 |31 | 48 | 90 | 90 | 170 | 192 | 271
zugsmoment N - m
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Betriebsstérungen

5.4. Storungssuche
Storung Pos. | Mogliche Ursache Abhilfe
5.4.1. | Verringerte Forder- 1.1 | Anfahrsieb verschmutzt |" Anfahrsieb reinigen
leistung 1.2 | Zu hoher Betriebsdruck | Absperrschieber 6ffnen
‘ _ Anlage Uberprifen

1.3 | Spielvergroflerung Drehkolben erneuern
durch Staub und Korro-
sion

1.4 | Ventile undicht Ventileinstellung Gber-

prifen

1.5 | Aggregat mit Riemen- | Riemen kontrollieren,
trieb: Keilriemen evil. ersetzen, nach-
rutschen spannen

1.6 | Saugleitung gedrosselt | Schieberklappe 6ffnen

5.4.2. | Zu.hohe Leistungs- - 2.1 .| Zu hoher Betriebsdruck | Anfahrsieb reinigen
aufnahme sowie Pos. 1.2

2.2 | Drehkolben laufen am Geblase abstellen und

Gehéduse an von Hand drehen.
Schwingungsmessung
am Gehause.

Evtl. Haubendach ab-
nehmen und Gebl&se-
innenraum auf Schleif-
spuren kontrollieren.
Drehkolben neu ein-
stellen.

2.3 | Aggregat mit Riemen- | Scheibengrofen It.
trieb: Riemenscheiben | Datenblatt montieren
vertauscht, zu hohe "
Geblasedrehzahl

5.4.3. | Hohe Oltemperaturen 3.1 | Zu hoher Olstand Olstand reduzieren
' s. Kapitel 4.2.1.

3.2 | Zu zéhes Ol Ol nach Kapitel 4.2.2.

verwenden

3.3 | Zu hohe Belastung s. Pos. 2.1

3.4 | Olschaum Ol wechseln

Falls Ol durch Feuchtig-

keit schaumt: Sonderol

verwenden (Rickfragen
beim Lieferanten)
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Betriebsstérungen

Magliche Ursache

Storung Pos. Abhilfe
5.4.4. | Vibrationen 4.1 | Drehkolben laufen am s. Pos. 2.2
- .| Gehduse an
4.2 | Lagerschaden Lager austauschen,
Ol wechseln
4.3 | Aggregat mit Kupplung: -| s. Kapitel 3.4.4.
Kupplung schlecht aus-
gerichtet.
4.4 | Geblase- oder Motor- Neu ausrichten und
fuRschrauben locker festziehen
4.5 | Unwucht durch Ver- Férderraum und
‘ schmutzung Rotoren reinigen
5.4.5. | Keine Forderung 5.1 | Falsche Drehrichtung Drehrichtung uber-
: prifen, s. Kapitel 3.5.3.
5.2 | Rickschlagklappe Pfeil auf Gehause zeigt
falsch montiert in Stromungsrichtung
5.3 | Keilriemen defekt Keilriemen erneuern
5.4.6. | Druckventil blast ab 6.1 Gegendruck zu hoch Anlage Uberprifen
' 6.2 | Schieber geschlossen | 6ffnen
6.3 | Rohrleitung verstopft reinigen
6.4 | Rohrleitungsquerschnitt | vergroern
zu klein )
6.5 | Geblasedrehzahl zu verringern
hoch (zu grof3e Férder-
menge) ' ‘
6.6 | Einstelldruck stimmt neu einstellen
nicht
5.4.7. Umlaufregler arbeitet 7.1 Wirkdruckleitung nicht Leitung und
| nicht angeschlossen oder Verschraubungen
: ‘undicht kontrollieren
7.2 | Membrane defekt erneuern
7.3 | Membranraum undicht | Gberprifen
7.4 | Abblasedruck nicht max. zul. Betriebsdruck
eingestellt gemaf Datenblatt
: einstellen
) 7.5 | Umlaufregler schlieBt | Gberprufen

nicht
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“Anhang 1: Wartungsliste (s. auch Kapitel 4.3.2.)

Wartungsintervalle: 1 D taglich
' 1 W wochentlich
1M monatlich
6 M alle 6 Monate
12 M alle 12 Monate
Nr. | Arbeiten MessgroRe _ Haufigkeit Bemerkung
D W M
1 Visuelle Kontrolle 1D
4.1 Schrauben-
verbindungen
1.2 Betriebsdruck
1.3 Endtemperatur
1.4 Laufgerausche
1.5 Schallhaubenventilator
l&uft?
1.6 Zuluftschlitze der 6 M
Schallhaube frei von
Staub, Fremdkdrpern
2 Geblaseschmierung
2.1 | Olstand priifen Mitte Olauge 1W im Stillstand
‘ siehe Kap. 4.2.1.
2.2 | Olwechsel * 6 M| * 1. Olwechsel nach
100 Betriebsstunden
siehe Kap. 4.2.3.
3 Anfahrsieb Unterdruck 1TW gemaR Betriebsdaten
(falls vorhanden)
4 Antriebselemente :
4.1 | Keilriemen prufen Riemendurchbiegung 1 M| siehe Kap. 3.4.2.
und 3.4.3.
4.2 | Kupplung prifen Ausrichtung und Spiel 6 M| siehe Kap. 3.4.4.
Kupplungspuffer 12 M
5 Elektrische Schalter Schaltpunkte laut 6 M
Funktion prifen Messstellenliste/
: Grenzwerte
6 Druckventile oder Einstelldruck 12 M
Umlaufregler prufen
7 Motorschmierung‘ Siehe Motorbetriebs-
anleitung oder -
Motortypenschild. -
8 Ruckschlagklappen- 12 M
einsatz kontrollieren
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An.hang 2: Riemenscheibendurchmesser

Minimal zuldssiger Riemenscheibendurchmesser und maximal zulassige

Riemenscheibenbreite fﬂr verschiedene Geblasestufen:

GeblasegroRe BS ”[‘ri]“r;]? ma>[<r.n§qr]eite

3/1417 160 70

10/ 15 165 85

25/ 30 140 115

35/ 50 170 145

60/ 80 230 150

90 /130 360 180
150/ 220 425 95
240/ 315

400
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'RKR GEBLASE UND VERDICHTER GMBH

Motordatenblatt

Motortyp: _

1MJ6 131-2CA60, Bauform IM B3, BaugroRe: 132S, Fabr.: Siemens
Datum 27.06.2006

Bestell-Nr. 93/929 vom 19.06.2006

Projekt Deponie Crobern

427331

F15-8/R100-G

RKR-Auftrags-Nr.
Gebiaseaggregat

Motordaten
Spannung (Dreieck/Stern) Uy V] 400/690
Frequenz fy [Hz] - 50 .
ANennleistung . = (kW] 75
Nenndrehzahl | Ny [min"] " 2910
Leistungsfaktor COS @ y 0,86
Wirkungsgrad NN [%] 86
Nennstrom (bei 400V) Iy [A] 14,7
Anzugs- zu Nennstrom AN 6,9
Nennmoment My | [Nm] 25
Anzugs- zu Nennmoment | M./M 2,2
Kipp- zu Nennmoment My/My 2,6
~ Massentragheitsmoment Ju [kgm? 0,021
Gewicht: ‘ m kgl 38
Ausstattung:
3 Kaltleiter fur FU-Betrieb
ISO-Klasse F
IP55
EExdellCT1-T4
Aloo®| 7 eem| T4 e0m
OO OO
1 l l I i EZN Scflolter |
YA switch
L, L, L L Ly Ly .L],TL“
400 V 690 V 400V

=S
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RKR Geblidse und Verdichter GmbH
Braasstralle 16 « D-31737 Rinteln

Betriebsanleitung fur Drehstrommotoren| e +9(0)s7514004-0

Fax +49 (0) 57 51 40 04 30 St
E-Mail: info@rkr.de . RKR

1. GELTUNGSBEREICH:

Oberﬂéchenqekﬂhlte Kafiglaufermotoren far Niederspannung

2. SICHERHEITSHINWEISE

Bitte beachten Sie unbedingt die folgenden Sicherheitshinweise:

Elektrische Maschinen sind Betriebsmittel fir den Einsatz in industriellen Anlagen. Im
Betrieb entstehen Gefahren durch rotierende und spannungsfiinrende Teile. Nur be-
stimmungsgemale Verwendung im Bereich der Leistungsschilddaten gemall VDE 0530
Teil 1 bzw. IEC 34-1 zulassig. Bei unsachgemalRem Einsatz kénnen bei Inbetriebnahme,
Betrieb und Wartung erhebliche Personen- und Sachschaden entstehen! AusschlieR-
lich entsprechend der Bauform und Schutzart montieren!

A Warnung!

Transport, Aufstellung, Montage, Anschluf3, Inbetriebnahme, Betrieb und Wartung dirfen
nur durch dafiir autorisiertes und qualifiziertes Fachpersonal erfolgen! Einschlagige
Bestimmungen und Normen, Auftragsunterlagen, Betriebsanleitung sowie Grtliche Betriebs-
verhéltnisse ber(icksichtigen. Kenntnisse der Unfallverhitungsvorschriften und Erste-Hilfe-
MalRnahmen sind erforderlich.

Das Arbeiten an Starkstromanlagen ist gemall VDE 0105 bzw. IEC 364 fir nicht -
qualifizierte Personen verboten!

Samtliche Arbeiten nur bei Stillstand, elektrischer Spannungsfreiheit und gesichert gegen
unbeabsichtigte Einschaltung durchfihren!

Ausnahme: Walzlager mit gefahrlos zugénglicher Nachschmiereinrichtung nur bei lau-
fender Maschine, aber mit entsprechender Vorsicht, nachschmieren. -

Fir Transporte das Maschinengewicht (Leistungsschildangabe) beachten und ent-
sprechende Hebevorrichtungen an den daftr vorgesehenen Stellen verwenden. Maschine
auf sichtbare Transportschaden untersuchen sowie freie Drehbarkeit des Laufers prifen -
nach Abnahme der Wellen-Transportsicherung, sofern vorhanden.

Trocknungszustand der Wicklungen durch Messen der lIsolationswiderstande prifen.
Elektrische Anschliisse und Schutzerdung unter Beachtung ortlicher Vorschriften aus- -
fihren. Angabe von nur einer zuldssigen Drehrichtung (Pfeil am Gehduse) beim elek-
trischen Anschlu bertiicksichtigen. Thermischen Motorschutz (sofern vorhanden) unbe-
dingt anschlief3en. ,

Achtung: vor dem Anfahren unbedingt auch die Betriebsbereitschaft der Arbeitsm.asc;hine
sicherstellen! - Gefahr fur Personal und Maschine!

Wahrend der. Erstinbetriebnahme den gesamten Antrieb standig beobachten und ab-

schaltbereit bleiben! Klemmenkéasten und Wartungsklappen geschlossen halten!

'~ Bei allen anormalen Betriebszustianden den Antrieb sofort ausschalten!

06/2003 1/6 65-00453.3 D




RKR Gebl3se und Verdichter GmbH @

. i e B tralle 16 . D-31737 Rintel

Betriebsanleitung fiir Drehstrommotoren| e, ws 05751 4004-0 .
| RKR

Fax +49 (0) 57 5140 04 30
E-Mail: info@rkr.de

3. AUSLEGUNG

Soweit nicht anders angegeben, geltén die Nennleistungen fur Dauerbetrieb bei einer
Frequenz von 50 Hz oder 60 Hz, einer Kihilufttemperatur von 40 °C und einer Auf-
stellungshohe bis 1000 m Gber NN

4. KONSTRUKTION

4.1 Lager

Die Walzlager der Maschinen sind entweder geschlossene Wélzlager (lebenszeit-
geschmiert) oder missen in entsprechenden Intervallen nachgeschmiert werden.

Dies hangt z. B. von der Baugréfie, den Einsatzbedingungen etc. ab.

Welche Ausfilhrung eingesetzt wurde entnehmen Sie bitte dem in der Dokumentation ent-
haltenen Motordatenblatt und beachten Sie auch das Kapitel ,Wartung der Lager" dieser
Betriebsanleitung.

4.2 Klemmenkéasten

Die Klemmenkasten entsprechen mindestens der Schutzart IP 55 nach DIN 40050 bzw.
IEC 34-5.

Je nach gewlnschter Einfihrungsrichtung kann das Klemmenkastengehause in Stufen von
90° umgesetzt werden. Bei den normalen groReren Klemmenkasten ist au’f&erd{em die
geneigte, abnehmbare Einfihrungsplatte um 180° umsetzbar.

5. MONTAGE

Fir das Aufstellen gelten ergadnzend zu den allgemeinen Hinweisen und den Ubrigen
Zusatzanleitungen die folgenden spezifischen Angaben:

5.1 Aufstellen

In den Lagerschilden auf AS und BS sind im FuRbereich bzw. gegeniiber den ggf. vor-
handenen Nachschmiereinrichtungen jeweils Wasserablaufbohrungen angeordnet.

Sofern diese schutzartbedingt (IP 55) mittels z. B. Kunststoffstopfen verschlossen sind,
muf bei Aufstellung in feuchter Umgebung und nach grofieren Temperaturschwankungen
und Motorstillstandszeiten im Motorinnern gesammeltes Kondenswasser durch Heraus-
nahme der Stopfen abgelassen werden.

Hinweis: sofern am Aufstellungsort nicht mit Wassereinbruch zu rechnen ist, kénnen d|e
VerschluRstopfen entfailen, so daf etwaiges Kondenswasser von selbst ablauft.

06/2003 2/6 65-00453.3 D




' RKR Geblise und Verdichter GmbH @
. . . Braasstrafte 16 « D-31737 Rintel
Betriebsanleitung fiir Drehstrommotoren| o ws s 514000 N
Fax +49 (0) 57 51 40 04 30
E-Mail: info@rkr.de

Die Maschinen missen so aufgestellt werden, dal} die KUhlluft ungehindert zu- und ab-
stromen kann. Der Mindestabstand zu einer Wand oder Abdeckung soll ¥4 Durchmesser
der Lufteintritts6ffnung 'sein. Warme Abluft darf nicht wieder angesaugt werden.

Betrdgt die Zeit von Lieferung bis Inbetriebnahme der Maschinen bei glnstigen Bedin-
gungen (Aufbewahrung in trockenen, staub- und erschutterungsfreien Raumen) mehr als
4 Jahre oder bei ungiinstigen Bedingungen mehr als 2 Jahre, so sollen die Lager neu
geschmiert werden (siehe auch Seite 4).

Die Transportsicherung, fails vorhanden, ist erst zu entfernen, wenn sich der Motor in Be-
trlebslage am Aufstellungsort befindet.

5.2 Elektrisches AnschlieRen

- Netzspannung und Frequenz mit den Angaben auf dem Leistungsschild vergleichen. Die
Abmessungen der Anschlufkabel sind gemal VDE 0100 der Nennstromstéarke anzu-
passen. Maschinen nach dem im Klemmenkasten eingeklebten Schaltplan anschliellen.

Bitte kontrollieren Sie vor dem SchlieRen des Klemmenkastens, dafl
- das Klemmenkasteninnere sauber und frei von Leitungsresten ist,
- -alle Klemmschrauben fest angezogen sind,

- unbenutzte EinfGhrungen verschlossen und die VerschluRelemente fest eingeschraubt
sind, :

- zur Aufrechterhaltung der Schutzart alle Dichtflichen des Klemmenkastens ordnungs-
gemal beschaffen sind. Falls die Dichtheit der Fugen allein durch metallische Dicht-
flachen erzielt wird, missen diese gereinigt und wieder leicht eingefettet sein,

- im Motor vorhandener thermischer Wicklungsschutz (Kaltleiter) unbedingt an ein ent-
sprechendes Uberwachungsgerat angeschlossen ist. : :

Vor dem Einschalten und wahrend des Betriebes ist darauf zu achten, dal} alle Sicherheits-
- bestimmungen eingehalten sind.

6. BETRIEB
Abdeckungen, die vor dem Zugang zu rotierenden und stromfuhrenden Teilen schitzen

oder die zur richtigen Luftfhrung und damit zur wirkungsvollen Kihlung erforderlich sind,
didrfen wahrend des Betriebes nicht gedffnet sein.
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7. WARTUNG

Vor Beginn jeder Arbeit an den Maschinen Uberzeuge man sich davon, daf’ sie abgeschal-
tet und gegen Wiedereinschalten gesichert sind.

Wartu'nq der Lager

7.1 Lebenszeitgeschmierte Walzlager

Die Lager der Maschine sind als geschlossene Walzlager - lebenszeitgeschmiert - aus-
gefuhrt. Diese kdénnen nicht nachgeschmiert- werden. Daher sind die Walzlager unter
normalen Betriebsbedingungen wie folgt zu wechsein:

- bei Maschinen mit Drehzahlen bis 1800 "min nach 20000 Betriebsstunden oder
3 Jahren, je nachdem, was friiher eintritt

- bei Maschinen mit Drehzahlen Gber 1800 '/min nach 10000 Betriebsstunden oder
1 % Jahren, je nachdem, was friher eintritt '

7.2 Nachzuschmierende Wilzlager

Die Wéizlager sind mit einem handelsiblichen Schm,ierfett K3 N nach DIN 51825
(Lithiumbasis, Verhalten gegentber Wasser nach DIN 51807, Teil 1, Bewertungsstufe 0
oder 1) ausgefthrt. .

Es darf nur mit gleichartigem Fett nachgeschmiert werden.

Die Nachschmierintervalle, Fettmenge usw. entnehmen Sie bitte.dem der Dokumentation
beiliegenden Motordatenblatt bzw. dem Zusatzschild auf der Maschine.

Hierzu sind die Schmiernippel zu reinigen und die Walzlager mittels Fettpresse nach-
zuschmieren. Die Welle soll sich dabei drehen, damit sich das neue Fett gleichméaRig im
Lager verteilen kann. Die Lagertemperatur steigt nach dem Einpressen des neuen Fettes
einige Grad an und sinkt nach Erreichen der Betriebskonsistenz des Fettes und Ver-
drangen des Uberschissigen Fettes aus dem Lager wieder auf den Normalwert.

Nach mehreren Nachschmierungen sammelt sich das verbrauchte Fett im Fettraum der
duleren Lagerdeckel und ist bei Uberholung der Maschinen zu entfernen.

Unter normalen Betriebsbedingungen empfehlen dle Motorenhersteller, die Walzlager nach
finfmaligem Nachfetten, spatestens jedoch nach 3 Jahren, je nachdem, was friiher eintritt,
zu wechseln.

Hierbei sind dann die neuen Walzlager sowie die Hthréume der Lagerdeckel zu ca. einem
Drittel mit Fett zu fullen.
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8. LAGERUNG VOR INBETRIEBNAHME

Sind die Motoren mit einer Transportsicherung ausgerlstet (msbesondere bei Zylinder-
rollenlagern), muf® diese bei Transport und Lagerung montiert sein.

Werden die Elektromotoren nach der Werksausheferung bis zur Inbetriebnahme noch
langere Zeit gelagert, ist sicherzustellen, daf} die Motoren nicht beschadigt werden.

Der Lagerort muR
- erschﬂtterungsfrei sein, um Lagerschaden beim stillstehenden Motor zu vermeiden,

- frei von Temperaturschwankungen und mdglichst trocken sein, damit Kondenswasser—
bildung vermieden und keine Wicklungsschaden hervorgerufen werden kdnnen.

Notwendig vor Inbetriebnahme ist immer eine ISOLATIONSPRUFUNG (Wlderstands-
messung).

Der dabei gemessene Wert darf nicht unter.
2 - 106_ Ohm bei einer Wicklungstemperatur von 25 °C, gemessen mit 500 V

bzw.

1-10%° Ohm bei einer Wicklungstemperatur von 80 G, gemessen bei 500 V
liegen. |

Sollten die Widerstéande kleiner sein, so sind die Motoren erst durch geeignete MaR-- "
nahmen, wie z. B. Wicklungstrocknung, auf ihre ursprunghchen lsolatlonswerte Zu bringen,
bevor sie in Betrieb genommen werden.

Wickiungsschaden und/oder Walzlagerschéden, die aufgrund ungeeigneter Einlagerungs-
bedingungen eingetreten sind, gehoéren nicht zu den Garantieschdden bzw. zu unserer

@ Gewahrleistung.
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Storungen

Die folgende Tabelle hilft, die Ursachen von Stérungen zu finden und zu beseitigen.

Storungen
Ursachen Lager Lager Lager | Abhilfe
zu warm| pfeift klopft

Zu viel Fett im Lager Uberschissiges F‘eﬁ entfernen

Filzringe besser einpassen

Filzringe driicken auf Welle oot Ersaienn

Kupplung driickt Maschine genauer au'srichten

Riemenspannung zu grof Riemenspannung herabsetzen

Lager reinigen bzw. erneuern.

Lager verschmutzt
9 Dichtungen priifen

Umgebungstemperatu‘r

qrdfer 40 °C Heilllagerfett verwenden

Schmierung unzureichend Nach Vorschrift schmieren

Einbau prifen,

Lager verkantet ei baut . . .
- .g eingebad Auflenring leichter einpassen

Lagerspiel zu klein Lager mit groRerem Spiel einbauen

Lager ist korrodiert ‘Lager erneuern, Dichtungen‘prl’jfen

Schélstellen in Laufbahnen Lager erneuern

Lager erneuern,

Erschtterungen im Stillstand vermeiden,
Reservemaschinen mit in den Betriebs-
zyklus einbeziehen.

Standriefen

Lagerspiel zu groR®

Lager mit kleinerem Spiel einbauen .

Beschadigungen an Lagern sind zum Teil schwer zu erkennen. Im Zweifelsfall wird
empfohlen, die Lager zu erneuern:
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Segmentanker Typ HSA

Anchor bolts Type HSA
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Durchsteckanker zur einfachen und 'schnellej_n Montage in Beton.
Hohe Biegefahigkeit auch bei Schlag- bzw. Uberlasteinwirkung.
Europaische technische Zulassung ETA-99/0001. ’

Stud anchor for a high level of flexibility for all applications in the compression zone of concrete.

- High bending capacity, even with hammer or over loading.

European technical permit according to ETA-99/0001.

Typ Anker Bohrung Anzugs-
Type bolt bore hs | da | d;fghhr;‘:n'?ne;t Art.-Nr.
; min. | max. torque art. No.
HSA L G LG sSwW ad t | M, [Nm]
M8x75 75 M8 35 13 8 © 70 55 10 15 2200
M10x390 90 M10 42 17 10 80 60 20 30 2210
M12x100 100 | M12 45 19 12 100 80 5 50 2220
M16x120 120 M16 50 24 16 120 84 . 5 100 10002781
Abmessungen in [mm] / dimensions in [mm]. ‘ '
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