
HINWEIS:
Horizontale Abwinklungen siehe Verlauf im Lageplan!
Erforderliche Restabwinklungen sind durch Bogenverlegung des PEHD Rohres zu realisieren !
Die Angaben des Rohrherstellers sind zwingend beachten (max. Bogenradius /Verlegetemp. etc.) !

ROHRLEITUNG (VW)
Nennweite - da 250 bzw. da 180
Nenndruck - SDR 11
Material - PEHD, PE 100
Materialgrenze zu GJS - letzte Verbindung mit E-Schweißmuffe

SPEZIFIKATION
FORMSTÜCKE
Nenndruck - 10
Material    - GJS-400
KS innen    - Epoxidharz nach DIN EN 545
KS außen   - Epoxidharz nach DIN EN 545
Muffenverb. - längskraftschlüssig

Zulauf/Entnahme Gegenbehälter
(Anbindung R.-Schumann-Weg)
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Bogen 90°
PEHD da 250

E-Schweißmuffe
für PEHD da 250

von/zum HB
PEHD da 250 SDR 11
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Zulauf/Entnahme (GB)

da 250 PEHD 2x Bogen 45° horizontal

Zulauf Mannichswalde

da 180 PEHD 2x Bogen 90° horizontal

VW Kirchbergsiedlung/HB Gösau

da 180 PEHD 1x Bogen 90° horizontal

weitere ABWINKLUNGEN horizontal lt. Lageplan

Zulauf Mannichswalde,
Abgang Kirchbergsiedlung
(Anbindung R.-Schumann-Weg)

T 
DN

 1
50

/1
50

 G
JS

F-
St

üc
k 

DN
 1
50

 G
JS

VW
 1
50

 G
G

BE
ST

AN
D

Fl
an

sc
ha

da
pt

er
E-

St
üc

k 
DN

 1
50

 G
JS

zu
gf

es
t

Zo
ne

nt
re

nn
sc

hi
eb

er
DN

 1
50

 g
es

ch
lo
ss

en

Fl
an

sc
ha

da
pt

er
E-

St
üc

k 
DN

 1
50

 G
JS

zu
gf

es
t

Schieber DN 150

VSB /Losflansch
für PEHD da 180

E-Schweißmuffe
für PEHD da 180

zum HB
PEHD da 180 SDR 11
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Bogen 45°
PEHD da 180

Glattrohr, l anpassen
PEHD da 180

Bogen 45°
PEHD da 180

E-Schweißmuffe
für PEHD da 180
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Schieberkreuz vor HB Bestand
(R.-Schumann-Weg)
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PLANUNG

Hinweis:
Exakte Ausbildung am BEstand
nicht bekannt.
Darstellungen sind Annahmen!

RL kürzen
Verschluss
Rohrende

X 150 GJS

Gestänge kürzen,
Rückbau Straßenkappe

S 150
Ausbau

RL kürzen
Verschluss
Rohrende

X 150 GJS

S 150 offen
Gestänge kürzen,
Rückbau Straßenkappe
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